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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft die Schuhher- 
stellung. 

[0002] Die vorliegende Erfindung betrifft insbesondere 5 
eine Verriegelungsvorrichtung zum Halten eines Leistens 
zum Herstellen von California-Schuhen in einer geschlosse- 
nen Stellung. 

[0003] Der zweiteilige Leisten, der in der Regel zum Her- 
stellen von Califomia-Schuhen verwendet wird, hat getrennt 10 
ausgebildete Vorder- und Fersenteile, die mit sich erganzen- 
den gebogenen Kontaktflachen an einem ruckwartigen Ende 
des Vorderteils und an einem vorderen Ende des Fersenteils 
versehen sind. 

[0004] Das Vorder- und das Fersenteil sind mittels einer 15 
Federvorrichtung miteinander verbunden und iiber einen ge- 
bogenen Weg, der durch die Kontaktflachen gebildet ist, zu- 
einander beweglich. Die Federvorrichtung driickt den \fcr- 
der- und den Fersenteil in eine geschlossene Stellung, in der 
das Vorder- und das Fersenteil eine Schuhform beschreiben. 20 
[0005] Das Vorder- und das Fersenteil sind iiber einen ge- 
bogenen Weg aus der geschlossenen Stellung heraus in eine 
offene Stellung, in der die Lange des Leistens wirksam ver- 
kiirzt wird, zueinander beweglich. 

[0006] Bei dieser Bewegung des Vorder- und des Fersen- 25 
teils zueinander zwischen der geschlossenen und der offe- 
nen Stellung handelt es sich urn das "Klappen" des Leistens. 
[0007] Durch das "Klappen" kann eine Schaft/Brandsoh- 
lenverbindung in einem ersten Arbeitsschritt zum Herstellen 
von California-Schuhen zunachst auf einen Leisten aufge- 30 
spannt werden. Durch das "Klappen" ist der fertiggestellte 
Schuh auch vom Leisten abnehmbar. 

[0008] Fur Califomia-Schuhe werden spezielle Prazisi- 
onsleisten verwendet, die mit sehr engen Toleranzen herge- 
stellt werden. Spezielle Prazisionsleisten sind erforderlich, 35 
weil California-Schuhe wahrend der Herstellung des Schuhs 
iiber eine groBere Anzahl von Arbeitsschritten hinweg auf 
einem Leisten aufgespannt bleiben, und die Mafihaltigkeit 
des Leistens ist erforderlich, urn die robotergestUtzte Ferti- 
gung und das prazise Anformen einer Sohle auf den Boden 40 
des Calif omia-Schuhs zu erleichtem. 

[0009] Das California- Verfahren enthalt eine Reihe von 
Arbeitsschritten, die auf einer California-Zwickmaschine 
durchgefuhrt werden. Die foigende Beschreibung bezieht 
sich auf Sicherheitsschuhe mit einer Stahlkappe. Die Reihe 45 
der Arbeitsschritte beinhaltet einen ersten Schritt, bei dem 
eine SchafVBrandsohlenverbindung aufgeleistet wird, wah- 
rend der Leisten gedffhet, & b. "geklappt", ist Die Spitze 
des Schaftes wird umgelegt. Der Leisten wird dann ge- 
schlossen, und die Bewegung des Leistens aus der offenen 50 
in die geschlossene Stellung setzt die SchafVBrandsohlen- 
verbindung unter eine hohe Spannung. Die Spannung in der 
Schaft/Brandsohlenverbindung iibt sehr komplexe und in 
mehrere Richtungen wirkende Krafte aus. Eine Kappe wird 
dann auf die Spitze aufgesetzt, wobei der Leisten geschlos- 55 
sen ist 

[0010] Der Leisten wird dann zu einer Spitzenzwickma- 
schine transportiert, in der die Spitze des Schaftes iiber die 
Kappe gelegt wird. Die Spitzenzwickmaschine bringt dann 
hohe vorwarts und riickwarts gerichtete Driicke auf den Lei- 60 
sten auf, um die Schaft/Brandsohlenverbindung in Form zu 
bringen. 

[00U] Der Leisten wird dann zu einer Formmaschine 
transportiert, und eine Reihe von Arbeitsschritten erfolgt an 
der Schaft/Brandsohlenverbindung, wahrend die Verb in- 65 
dung aufgeleistet ist Die Arbeitsschritte beinhalten das ro- 
botergestUtzte Aufrauen der Schaftkante zum Verkleben und 
das anschlieBende Anformen einer Sohle auf die Schaft/ 
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Brandsohlenverbindung. 

[0012] Schliefilich wird der geformte Schuh aus der Form- 
maschine herausgenommen und immer noch aufgeleistet zu 
einer letzten Abnahmestation transportiert, in der der Schuh 
vom Leisten genommen wird Hierbei wird der Leisten "ge- 
klappt". 

[0013] Durch die hohen Krafte, die in einer California- 
Zwickmaschine auf eine Schaft/Brandsohlenverbindung 
aufgebracht werden, kann der Leisten in der Maschine teil- 
weise "klappen". 

[0014] Weiter konnen auch die hohen vorwarts und riick- 
warts gerichteten Driicke, die in einer Spitzenzwickma- 
schine auf den Leisten aufgebracht werden, den Leisten teil- 
weise "klappen". 

[0015] Dieses teilweise "Klappen" eines Leistens in Cali- 
fornia- und/oder Spitzenzwickmaschinen fuhrt zu schlecht 
ausgerichteten Vorder- und Fersenteilen des Leistens. Durch 
das schlechte Ausrichten wird der Schuh ungenau aufgelei- 
stet Genauer gesagt, verkurzt sich die Lange eines Leistens 
durch das "Klappen" eines Leistens um nur ein paar Grad in 
den entscheidenden Augenblicken, wenn ein Schaft in der 
California-Zwickmaschine und in der Spitzenzwickma- 
schine in seine Form gebracht wird. 

[0016] Zu den nachteiligen Auswirkungen fur in dieser 
Weise schlecht aufgeieistete Schuhe gehoren: 

- falsche Anordnung der robotergestiitzten Aufrauli- 
nie auf dem Schaft; 

- ungenaue Abschlusskante zum Schaft; 

- ungenaues Ausrichten der Abschlusskante zur Auf- 
raulinie, was zu einer oder mehreren der folgenden 
Konsequenzen fiihren kann: verstarktes Aufrauen auf 
dem Schaft, "klaffende" Sohlen an der Verbindung zum 
Schaft, schlechte Dichtung der Formen auf einem 
Schaft mit sich daraus ergebender "Undichtigkeit" des 
eingespritzten Materials und folglich schadhaftem 
Schaft und schlechte Haftung oder unvollstandiges 
FQllen der Sohlenformen aufgrund unzureichenden 
Drucks in der Form; 

- verdrehter Schuh und dadurch schlechter Sitz. 

[0017] Somit ist es gangige Praxis, einem Fersenteil eines 
Leistens zum SchlieBen eines teilweise "geklappten" Lei- 
stens in Califomia-Zwickmaschinen und Spitzenzwickma- 
schinen einen Schlag mit einem Hammer zu versetzen. Hau- 
fig miissen die Hammerschlage zum SchlieBen teilweise 
"geklappter" Leisten mit hoher Kraft ausgefuhrt werden. 
Dieser Vorgang unterbricht den normalen Herstellungsab- 
lauf dieser Maschinen und kann den Schuh und die Leisten 
erheblich beschSdigen. 

[0018] Weiter muss ein Leisten "geschlossen" sein, damit 
das robotergestiitzte Aufrauen der Kante eines Schaftes und 
das Anformen einer Sohle an eine Schaft/Brandsohlenver- 
bindung in einer Formmaschine durchfuhrbar sind. Haufig 
ist dieses nur mit Hilfe von Hammerschlagen (haufig mit 
sehr hoher Kraft) moglich, die auf das Fersenteil eines Lei- 
stens aufgebracht werden. Wie vorhergehend beschrieben, 
unterbricht das SchlieBen eines Leistens mit Hilfe von Ham- 
merschlagen den normalen Herstellungsablauf und kann den 
Schuh und die Leisten erheblich beschSdigen. 
[0019] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
darin, eine Leistenverriegelungsvorrichtung bereit zu stel- 
len, die ein unkontrolliertes "Klappen" von Leisten verhin- 
dert 

[0020] GemaB der vorliegenden Erfindung wird ein Lei- 
sten zum Herstellen von California-Schuhen bereitgestellt, 
der Folgendes umf assfc 
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(a) ein Vorderteil und ein Fersenteil, die so miteinan- 
der verbunden sind, dass das Vorderteil und das Fersen- 
teil zueinander zwischen einer offenen Stellung, in der 
eine Schaft/Brandsohlenverbindung aufgeleistet wer- 
den kann, und einer geschlossenen Stellung, in der das 5 
Vorderteil und das Fersenteil eine geforderte Schuh- 
forrn beschreiben und die Schaft/Brandsohlenverbin- 
dung auf dem Leisten aufgespannt ist, beweghch sind; 

(b) ein Mittei, das das Vorderteil und das Fersenteil in 
die geschlossene Stellung driickt; to 

(c) eine Verriegelungsvorrichtung zum Verriegeln des 
Vorderteils und des Fersenteils in der geschlossenen 
Stellung, wobei die Verriegelungsvorrichtung (i) ein 
Paar Verriegelungselemente, jeweils eines auf jeder 
Seite des Leistens, die zwischen einer verriegelten 15 
Stellung, in der die Verriegelungselemente die Bewe- 
gung des Vorderteils gegenuber dem Fersenteil aus der 
geschlossenen Stellung verhindern, und einer unverrie- 
gelten Stellung beweglich sind, in der die Verriege- 
lungselemente diese relative Bewegung nicht verhin- 20 
dem, und (ii) ein Mittei enthalt, das die Verriegelungs- 
elemente in die verriegelte Stellung driickt. 

[0021] Vorzugsweise sind die Verriegelungselemente am 
Vorderteil bef estigt, urn zwischen der unverriegelten und der 25 
verriegelten Stellung bei dem eingesetzten Leisten in einer 
CahTornia-Zwickmaschine beweglich zu sein. 
[0022] Vorzugsweise sind die Verriegelungselemente am 
Vorderteil befestigt, urn zwischen der verriegelten und der 
unverriegelten Stellung bei dem entnommenen Leisten aus 30 
einer Califomia-Zwickmaschine beweglich zu sein. 
[0023] Ein wesentliches Merkmal der vorliegenden Erfin- 
dung besteht darin, dass die Verriegelungsvorrichtung zum 
Einsatz in einer herkSmrnlichen Maschinenausstattung zum 
Herstellen von Califomia-Schuhen geeignet ist Insbeson- 35 
dere ist die Verriegelungsvorrichtung fur den Einsatz in her- 
kammlichen Formmaschinen geeignet 
[0024] Vorzugsweise enthalt das Fersenteil eineh Korper, 
der einen Teil einer Schuhform definiert, und eine Befesti- 
gungsplatte zum Befestigen des Fersenteils in Herstellungs- 40 
maschinen fur California-Schuhe. 

[0025] Der Begriff "HersteUungsmaschinen fur Califor- 
nia-Schuhe" stent hierbei fur eine oder mehrere California- 
Zwickmaschinen, Spitzenzwickmaschinen und Formma- 
schinen. 45 
[0026] Vorzugsweise sind zwischen dem Korper und der 
Befestigungspiatte Spalten zur Aufhahme der Verriege- 
lungselemente vorgesehen. 

[0027] Bei dieser Anordnung, bei der sich der Leisten in 
der geschlossenen Stellung befindet befinden sich die Ver- 50 
riegelungselemente vorzugsweise in der verriegelten Stel- 
lung, wenn sich die Verriegelungselemente iiber eine Naht- 
linie zwischen dem Vorderteil und dem Fersenteil und in die 
Spalten zwischen dem Fersenkorper und der Befestigungs- 
piatte erstrecken, wobei die Bewegung des Fersenteils ge- 55 
geniiber dem Vorderteil aus der geschlossenen Stellung in 
die offene Stellung die Befestigungspiatte mit den Verriege- 
lungselementen direkt in Kontakt bringt. Dadurch verhin- 
dern die Verriegelungselemente eine weitere Bewegung des 
Vorderteils und des Fersenteils aus der geschlossenen Stel- 60 
lung und verriegeln den Leisten in der geschlossenen Stel- 
lung. 

[0028] Jedes Verriegelungselement ist vorzugsweise 
schwenkbar am Vorderteil befestigt und um eine Zapfenver- 
bindung zwischen dem Verriegelungselement und dem Vor- 65 
derteil zum Leisten hin und von ihm weg schwenkbar und 
dadurch zwischen der unverriegelten Stellung und der ver- 
riegelten Stellung beweglich. 
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[0029] Vorzugsweise enthalt jedes Verriegelungselement 
einen nach aufien gerichteten Verriegelungsansatz, der so 
angeordnet ist, dass er von den Verriegelungsklauen in der 
CaHfonua-Zwickmaschine gefasst wird, wodurch die Ver- 
riegelungselemente durch den Kontakt der Verriegelungs- 
klauen aus der verriegelten Stellung in die unverriegelte 
Stellung schwenken. 

[0030] Die Verriegelungselemente sind vorzugsweise 
schwenkbar am "vorderteil befestigt, so dass die Verriege- 
lungselemente durch den Kontakt der Verriegelungsklauen 
aus der verriegelten Stellung in die unverriegelte Stellung 
nach auBen schwingen. 

[0031] Vorzugsweise enthalt das Spannmittel der Verrie- 
gelungselemente eine Druckfeder, die an den entgegenge- 
setzten Enden mit den Verriegelungselementen verbunden 
ist 

[0032] Vorzugsweise enthalt das Vorderteil einen Korper, 
der den anderen Teil der Schuhform bildet, und eine Befesti- 
gungspiatte zum Befestigen des Vorderteils in der Herstel- 
lungsrnaschine fur California-Schuhe. 
[0033] Vorzugsweise enthalt eine der Befestigungsplatten 
des Vorderteils und des Fersenteils einen Ausrichtungsstift, 
und die andere der Befestigungsplatten des Vorderteils und 
des Fersenteils enthalt eine Ausnehmung zur Aufhahme des 
Ausrichtungsstiftes zur Sicherung der Ausrichtung des Vor- 
derteils und des Fersenteils, wenn sich der Leisten in der ge- 
schlossenen Stellung befindet 

[0034] GemaB der vorliegenden Erfindung ist auch eine 
Califomia-Zwickmaschine bereitgestellt, die Folgendes en- 
halt: 

(a) einen Bock zum IVagen eines Leistens, wobei der 
Leisten ein Vorderteil und ein Fersenteil enthalt die so 
miteinander verbunden sind, dass das Vorderteil und 
das Fersenteil zueinander zwischen einer offenen Stel- 
lung, in der eine Schaft/Brandsohlenverbindung aufge- 
leistet werden kann, und einer geschlossenen Stellung, 
in der das Vorderteil und das Fersenteil eine geforderte 
Schuhform beschreiben und die Schaft/Brandsohlen- 
verbindung auf dem Leisten aufgespannt ist beweglich 
sind, wobei der Leisten weiter eine Verriegelungsvor- 
richtung zum Verriegeln des Vorderteils und des Fer- 
senteils in der geschlossenen Stellung enthalt wobei 
die Verriegelungsvorrichtung ein Paar Verriegelungs- 
elemente, jeweils eines auf jeder Seite des Leistens, 
und ein Mittei enthalt das die Verriegelungselemente 
in eine verriegelte Stellung driickt; 

(b) ein Paar in einem Abstand angeordneter Verriege- 
lungsklauen, die zum Greifen des Leistens auf dem 
Bock befestigt sind, um den Leisten fest in der Stellung 
in der Califomia-Zwickmaschine zu halten, wobei der 
Leisten und die Verriegelungsklauen so gebildet sind, 
dass der Eingriff der Verriegelungsklauen mit dem Lei- 
sten die Leistenverriegelungselemente in eine unver- 
riegelte Stellung bewegt wodurch das Fersenteil ge- 
genuber dem Vorderteil aus der geschlossenen Stellung 
in die offene Stellung beweglich ist; und 

(c) ein Mittei zum Bewegen des Fersenteils gegenuber 
dem Vorderteil zwischen der geschlossenen und der of- 
fenen Stellung. 

[0035] Die vorliegende Erfindung wird weiter beispielhaft 
bezugnehmend auf die beiliegenden Zeichnungen beschrie- 
ben: 

[0036] Fig. 1 ist eine Seitenansicht einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform eines Leistens gemafi der vorliegenden 
Erfindung in einer geschlossenen Stellung; 
[0037] Fig. 2 ist eine Seitenansicht des Leistens in einer 
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ofFenen "geklappten" Stellung; 

[0038] fig. 3 ist eine Seitenansicht einer Befestigungs- 
plattenanordnung des Leistens in der geschlossenen Stel- 
lung, die die Verriegelungselemente in einer verriegelten 
Stellung zeigt; 

[0039] Fig. 4 ist eine Grundrissansicht der Befestigungs- 
plattenanordnung in Richtung des Pfeils X nach Fig. 3 gese- 
ben; 

[0040] Fig. 5 ist ein Querschnitt entlang der linie 5-5 
nach Fig. 4; 

[0041] Fig. 6 ist eine Grundrissansicht ahnlich Fig. 4, aber 
mit Verriegelungselementen in oflfener Stellung; 
[0042] Fig. 7 ist eine Seitenansicht eines Teils eines obe- 
ren Abschnitts einer Califomia-Zwickmaschine, die die 
Stellung des Leistens nach Fig. 1 bis 6 in geschlossener Stel- 
lung auf der Maschine zeigt; 

[0043] Fig. 8 ist eine Grundrissansicht in der Richtung des 
Pfeils Y nach Fig. 7, wobei die Korperteile der Leisten zur 
Verdeutlichung nicht gezeigt sind, in der die Verriegelungs- 
klauen der Califomia-Zwickmaschine die Verriegelungsele- 
mente des Leistens in die unverriegelte Stellung driicken; 
und 

[0044] Fig. 9 ist ein Teilaufriss der Anordnung nach Fig. 
7, jedoch vergroBert und detaillierter als Fig. 7 und mit ei- 
nem in der offenen "geklappten" Stellung gezeigten Leisten. 
[0045] Der zweiteilige Schuhleisten nach Fig. 1 und 2 ent- 
halt ein Vorderteil, allgemein mit der Bezugszahl 3 verse- 
hen, und ein Fersenteil, allgemein mit der Bezugszahl 5 ver- 
sehen. 

[0046] Das Vorderteil 3 enthalt einen Korper 7, der einen 
Teil einer Schuhform beschreibt, und eine Befestigungs- 
platte 9 zum Befestigen des Vorderteils 3 in der Califomia- 
Schuh-Herstellungsmaschine. 

[0047] In ahnlicher Weise enthalt das Fersenteil 5 einen 
Korper 11, der den anderen Teil einer Schuhform beschreibt, 
und eine Befestigungsplatte 13 zum Befestigen des Fersen- 
teils 5 in der California-Schuh-HersteUungsmaschine. 
[0048] Das Vorderteil 3 und das Fersenteil 5 sind an einem 
ruckwartigen Ende des Vorderteils 3 und an einem vorderen 
Ende des Fersenteils 5 mit sich erganzenden gebogenen 
Kontaktflachen 15, 17 versehen. 

[0049] Das Vorderteil und das Fersenteil 3, 5 sind durch 
eine Federvorrichtung (nicht gezeigt) miteinander verbun- 
den und entlang des gebogenen Weges zueinander beweg- 
lich, der durch die Kontaktflachen 15, 17 beschrieben wird. 
Die Federvorrichtung driickt das Vorderteil und das Fersen- 
teil in die geschlossene Stellung, in Fig. 1 gezeigt, in der das 
Vorder- und das Fersenteil eine Schuhform beschreiben. Das 
Vorder- und das Fersenteil 3, 5 sind endang des gebogenen 
Weges aus der geschlossenen Stellung, in Fig. 1 gezeigt, 
heraus in eine offene Stellung, in Fig. 2 und 9 gezeigt, be- 
weglich. 

[0050] Die Befestigungsplatte 9 ist mit einer oberen Off- 
nung 25 und Seitenkanalen 31 versehen, und die Befesti- 
gungsplatte 13 ist mit Seitenkanalen 31 versehen, die das 
Befestigen des Vorderteils und des Fersenteils 3, 5 auf der 
Califorma-Schuh-HersteUungsmaschine erleichtem. Dieses 
ist teilweise in Fig. 7 und 9 gezeigt Die Figuren zeigen den 
auf einen Bock 91 einer California-Zwickmaschine aufge- 
setzten Leisten, wobei sich ein Leistenaufsatzstift 33 der 
Maschine in die Offhung 25 und in eine axial ausgerichtete 
Offhung 41 in dem Korper 7 des Vorderteils 3 erstreckt, und 
ein Paar schwenkbarer Verriegelungsklauen 37 der Ma- 
schine in die Kanale 31 reichen und das Vorderteil 3 in der 
Maschine halten. In dieser Anordnung steht das Vorderteil 3 
fest auf dem Bock 91 und, wie in Fig. 9 gezeigt, das Fersen- 
teil 5 ist gegenuber dem Vorderteil 3 beweglich. 
[0051] Bei dem in den Figuren gezeigten zweiteiligen 



Schuhleisten handelt es sich um eine herkommliche Kon- 
struktion mit dem Unterschied, dass er eine Verriegelungs- 
vorrichtung zum Verriegeln des Vorderteils 3 und des Fer- 
senteils 5 in der geschlossenen Stellung nach Fig. 1 enthalt 
5 [0052] Die Verriegelungsvorrichtung enthalt ein Paar Ver- 
riegelungselemente 45, jeweils eines auf einer Seite des Lei- 
stens, die mittels Schwenkzapfen 51 schwenkbar mit der 
Vorderteilbefestigungsplatte 9 verbunden sind. Die Verrie- 
gelungselemente 45 sind zwischen einer verriegelten Stel- 

10 lung, gezeigt in Fig. 1, 3, 4, 5, und 9, und einer unverriegel- 
ten Stellung, gezeigt in Fig. 2, 6, 7 und 8, schwenkbar. 
[0053] Die Verriegelungsvorrichtung enthalt auch eine 
Druckfeder 61, die die Verriegelungselemente 45 in die ver- 
riegelte Stellung driickt 

15 [0054] In der verriegelten Stellung, gezeigt in Fig. 1, 3, 4, 
5 und 9, erstrecken sich die Anne 53 der Verriegelungsele- 
mente 45 aber eine Naht 57 zwischen den Befestigungsplat- 
ten 9, 13 und in einen Spalt 81 zwischen der Fersenteilbefe- 
stigungsplatte 13 und dem Fersenteilkorper 5. In dieser Stel- 

20 lung verhindern die Arme 53 eine Bewegung des Vorderteils 
gegenuber dem Fersenteil 3, 5 aus der geschlossenen Stel- 
lung, gezeigt in Fig. 1, in die offene Stellung, gezeigt in Fig. 
2. Insbesondere bringt jeder Versuch, das Fersenteil 5 ge- 
geniiber dem Vorderteil 3 aus der geschlossenen Stellung in 

25 die offene Stellung zu bewegen, die Erweiterung 83 der Fer- 
senbefestigungsplatte 13 in Kontakt mit den Armen 53, und 
die Arme 53 verhindern eine weitere Bewegung. Die Druck- 
feder 61 driickt die Verriegelungseiemente 45 in die verrie- 
gelte Stellung. 

30 [0055] Die Verriegelungselemente 45 sind so ausgebildet, 
dass sie sich beim ersten Anordnen eines geschlossenen Lei- 
stens auf der California-Zwickmaschine aus der verriegelten 
Stellung in die unverriegelte Stellung bewegen. Die Califor- 
nia-Zwickmaschine kann danach auf bekannte Weise betrie- 

35 ben werden, ohne durch die Verriegelungsvorrichtung be- 
eintrachtigt zu werden. 

[0056] Dariiber hinaus sind die Verriegelungselemente 45 
so ausgebildet, dass sie sich bei der Entnahme eines ge- 
schlossenen Leistens aus einer California-Zwickmaschine 

40 aus der unverriegelten Stellung in die verriegelte Stellung 
bewegen. Der verriegelte, geschlossene Leisten kann dann 
zu einer anderen Califomia-Schuh-Herstellungsmaschine 
transportiert werden, und die weiteren Arbeitsschritte kon- 
nen an dem aufgeleisteten Schub durchgefuhrt werden. 

45 [0057] Insbesondere bei der in Fig. 7 und 9 gezeigten Ca- 
lifornia- Zwic kmas chin e enthalten die Verriegelungsele- 
mente 45 Ansatze 65, die mittels in geeigneter Weise ange- 
ordneter Blocke 67 auf den Verriegelungsklauen 37 des Vor- 
derteils der California-Zwickmaschine gefasst und nach in- 

50 nen gedriickt werden. Durch die einwartsgerichtete, d. h. 
schwenkende Bewegung der Ansatze 65 schwingen, d. h. 
schwenken die Arme 53 der Verriegelungselemente 45 nach 
auBen von der Fersenteilbefestigungsplatte 13 weg, so dass 
das Vorderteil 3 und das Fersenteil 5 nicht mehr durch die 

55 Arme 53 miteinander verriegelt sind. 

[0058] Insbesondere ist das Fersenteil 5 gegenuber dem 
Vorderteil 3 aus der geschlossenen Stellung, die in Fig. 1 ge- 
zeigt ist, beweglich, um den Leisten zu "klappen", so dass 
die Schaft/Brandsohlenverbindung aufgeleistet werden und 

60 das Fersenteil 5 dann zuriick in die geschlossene Stellung 
bewegt werden kann, die in Fig. 1 gezeigt ist, so dass die 
nachfolgenden bekannten Zwickvorgange in der Maschine 
durchgefiihrt werden kdnnen. 

[0059] Wenn die Zwickvorgange in der Maschine abge- 
65 schlossen sind und der Leisten sich in der geschlossenen 
Stellung befindet, die in Fig. 1 gezeigt ist, werden die An- 
satze 65 aufierdem durch das Losen der Verriegelungsklauen 
37 von dem Leisten durch den von der Druckfeder 61 aufge- 
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brachten Druck nach aufien gedriickt, wodurch die Anne 53 
einwarts in die veniegelte Stellung schwingen, die in Fig. 1, 
3, 4, 5 und 9 gezeigt ist 

[0060] Viele Veranderungen an der bevorzugten Ausfuh- 
rungsform gemaS der vorhergehend beschriebenen vorlie- 5 
genden Erfindung sind ohne Abweicbung vom Erfindungs- 
gedanken und umfang moglicb. 

Patentanspriiche 

10 

1. Leisten zum Herstellen von California- Schuhen, der 
Folgendes umfasst: 

(a) ein Vorderteil und ein Fersenteil, die so mit- 
einander verbunden sind, dass das Vorderteil und 
das Fersenteil zueinander zwischen einer offenen 15 
Stellung, in der eine Schaft/Brandsohlenverbin- 
dung aufgeleistet werden kann, und einer ge- 
schlossenen Stellung, in der das Vorderteil und 
das Fersenteil eine geforderte Schuhform be- 
schreiben und die Schaft/Brandsohlenverbindung 20 
auf dem Leisten aufgespannt ist, beweglich sind; 

(b) ein Mittel, das das Vorderteil und das Fersen- 
teil in die geschlossene Stellung driickt; 

(c) eine Verriegelungsvorrichtung zum Verrie- 
geln des Vorderteils und des Fersenteils in der ge- 25 
schlossenen Stellung, wobei die Verriegelungs- 
vorrichtung (i) ein Paar Verriegelungselemente, 
jeweils ernes auf jeder Seite des Leistens, die zwi- 
schen einer verriegelten Stellung, in der die Ver- 
riegelungselemente die Bewegung des Vorderteils 30 
gegenuber dem Fersenteil aus der geschlossenen 
Stellung verhindern, und einer unverriegelten 
Stellung beweglich sind, in der die Verriegelungs- 
elemente diese relative Bewegung nicht verhin- 
dern, und (ii) ein Mittel enthalt, das die Verriege- 35 
lungselemente in die verriegelte Stellung driickt 

2. Leisten nach Anspmch 1, wobei die Verriegelungs- 
elemente am Vorderteil befestigt sind, um zwischen der 
verriegelten und der unverriegelten Stellung bei dem 
eingesetzten Leisten in einer California-Zwickma- 40 
schine beweglich zu sein. 

3. Leisten nach Anspruch 2, wobei die Verriegelungs- 
elemente am Vorderteil befestigt sind, um zwischen der 
verriegelten und der unverriegelten Stellung bei dem 
entnommenen Leisten aus einer California-Zwickma- 45 
schine beweglich zu sein. 

4. Leisten nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
wobei das Fersenteil einen Korper, der einen Teil einer 
Schuhform beschreibt, und eine Befestigungsplatte 
zum Befestigen des Fersenteils in der California- 50 
Schuh-Herstellungsmaschine enthalt 

5. Leisten nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
wobei das Vorderteil einen Korper, der den anderen 
Teil der Schuhform beschreibt, und eine Befestigungs- 
platte zum Befestigen des Vorderteils in der California- 55 
Schuh-Herstellungsmaschine enthalt 

6. Leisten nach Anspruch 5, wobei eine der Befesti- 
gungsplatten des Vorderteils und des Fersenteils einen 
Ausrichtungsstift und die andere der Befestigungsplat- 
ten des Vorderteils und des Fersenteils eine Ausneh- 60 
mung zur Aufnahme des Ausrichtungsstiftes enthalt, 
um die Ausrichtung des Vorderteils und des Fersenteils 

zu gewShrleisten, wenn sich der Leisten in gescblosse- 
ner Stellung befindet. 

7. Leisten nach einem der Anspruche 4 bis 6, wobei 65 
Spalten zwischen dem Kdrper und der Befestigungs- 
platte zur Aufnahme der Verriegelungselemente vorge- 
sehen sind, wobei, wenn sich der Leisten in der ge- 



schlossenen Stellung befindet, die Verriegelungsele- 
mente in der verriegelten Stellung stehen, wenn sich 
die Verriegelungselemente iiber eine Nahtlinie zwi- 
schen dem Vorderteil und dem Fersenteil und in die 
Spalten zwischen dem Fersenkorper und der Befesti- 
gungsplatte erstrecken, wobei die Bewegung des Fer- 
senteils gegenuber dem Vorderteil aus der geschlosse- 
nen Stellung in die offene Stellung die Befestigungs- 
platte in Kontakt mit den Verriegelungselementen 
bringt und die Verriegelungselemente dadurch eine 
weitere Bewegung des Vorderteils und des Fersenteils 
aus der geschlossenen Stellung verhindern und den 
Leisten in der geschlossenen Stellung verriegeln. 

8. Leisten nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
wobei jedes Verriegelungselement schwenkbar an dem 
Vorderteil befestigt ist und zum Leisten und von ihm 
weg um eine Schwenkverbindung zwischen dem Ver- 
riegelungselement und dem Vorderteil schwenkbar ist, 
und dadurch zwischen der unverriegelten und der ver- 
riegelten Stellung beweglich ist 

9. Leisten nach Anspruch 8, wobei jedes Verriege- 
lungselement einen nach aufien gerichteten Verriege- 
lungsansatz enthalt, der so angeordnet ist, dass er durch 
die Verriegelungsklauen mit einer Califomia-Zwick- 
maschine in Eingriff stent, wodurch der Kontakt der 
Verriegelungsklauen die Verriegelungselemente aus 
der verriegelten in die unverriegelte Stellung schwin- 
gen lasst 

10. Leisten nach Anspruch 8, wobei die Verriege- 
lungselemente schwenkbar am Vorderteil befestigt 
sind, so dass der Kontakt der Verriegelungsklauen mit 
den Verriegelungssacken?? die Verriegelungselemente 
aus der verriegelten in die unverriegelte Stellung nach 
auBen schwenkt. 

11. Leisten nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, wobei das Vorspannmittel fur die Verriegelungs- 
elemente eine Druckfeder enthalt, die an den gegen- 
Uberstehenden Enden mit den Verriegelungselementen 
verbunden ist 

12. Califonn^-Zwickmaschine, die Folgendes enthalt: 

(a) einen Bock zum Tragen eines Leistens, wobei 
der Leisten ein Vorderteil und ein Fersenteil ent- 
halt, die so miteinander verbunden sind, dass das 
Vorderteil und das Fersenteil zueinander zwischen 
einer offenen Stellung, in der eine Schaft/Brand- 
sohlenverbindung aufgeleistet werden kann, und 
einer geschlossenen Stellung, in der das Vorderteil 
und das Fersenteil eine geforderte Schuhform be- 
schreiben und die Schaft/Brandsohlenverbindung 
auf dem Leisten aufgespannt ist, beweglich sind, 
wobei der Leisten weiter eine Verriegelungsvor- 
richtung zum Verriegeln des Vorderteils und des 
Fersenteils in der geschlossenen Stellung enthalt, 
wobei die Verriegelungsvorrichtung ein Paar Ver- 
riegelungselemente, jeweils eines auf jeder Seite 
des Leistens, und ein Mittel enthalt, das die Ver- 
riegelungselemente in eine verriegelte Stellung 
driickt; 

(b) ein Paar in einem Abstand angeordneter Ver- 
riegelungsklauen, die zum Greifen des Leistens 
auf dem Bock befestigt sind, um den Leisten fest 
in der Stellung in der C aliform a- Zwickmasc nine 
zu halten, wobei der Leisten und die Verriege- 
lungsklauen so gebildet sind, dass der Eingriff der 
Verriegelungsklauen mit dem Leisten die Leisten- 
verriegelungselemente in eine unverriegelte Stel- 
lung bewegt, wodurch das Fersenteil gegenuber 
dem Vorderteil aus der geschlossenen Stellung in 
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die offene Stellung beweglich ist; und 
(c) ein Mittel zum Bewegen des Fersenteils ge- 
geniiber dem Vorderteil zwischen der geschlosse- 
nen und der offenen Stellung. 

— 5 
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